规范性文件号：ZJKC52-2018-0001
丽水市邮政管理局文件

丽邮管〔2018〕14号

关于对丽邮管〔2017〕34号文件
部分内容进行更改的通知

各寄递企业:

根据市法制办审核意见，现将《关于严格防范管制刀具等禁寄物品进入寄递渠道的通知》(丽邮管〔2017〕34号)文件中第七条有关“从严从重进行查处”的内容进行更改，更改后的文件内容详见附件。

附件：《关于严格防范管制刀具等禁寄物品进入寄递渠道的通知》
丽水市邮政管理局

2018年3月16日

附件：
关于严格防范管制刀具等禁寄物品

进入寄递渠道的通知

各寄递企业：

根据国家邮政局邮政业安全中心信息通报，近期我市个别寄递企业涉嫌违法违规收寄管制刀具，相关快递包裹已被查扣，目前正按照规定程序进行调查处理。为进一步加强全市邮政业安全管理，强化寄递渠道源头管控，防止管制刀具等禁寄物品进入寄递渠道，维护寄递渠道安全畅通，结合我市实际，现将有关要求通知如下。

一、加强对禁寄物品目录的宣传。各寄递企业要在营业场所公示最新禁寄物品指导目录，可通过对外张贴海报、LED电子显示屏滚动播放、制作宣传单等多种方式宣传公示。

二、强化企业内部安全教育培训。各寄递企业要认真组织从业人员加强对《管制刀具认定标准》（见附件）、《禁止寄递物品管理规定》的学习，强化从业人员对管制刀具等禁寄物品的辨识知识、防范意识和处置能力。

三、加强对刀剑类物品寄递安全防范。对客户交寄的刀剑类物品，各寄递企业要严格对照《管制刀具认定标准》进行辨识，对已开刃、具有刃口且符合管制刀具认定标准的刀剑类物品，各寄递企业一律不得收寄；对符合管制刀具认定标准的地方传统工艺品的寄递，需提供有关部门出具的安全证明，安全证明复印件随包裹发运，客户不能提供安全证明的，寄递企业不得收寄。

四、加强协议用户安全管理。各寄递企业要按照《邮件快件寄递协议服务安全管理办法（试行）》有关规定，对现有的协议用户进行全面梳理和排查，发现协议用户生产、销售或交寄的主要产品（物品）属于管制刀具等禁止寄递物品的，在没有提供相关安全证明的情况下，不得与其签订寄递安全保障协议和提供寄递服务。

五、严格执行“三项安全制度”。各寄递企业在收寄邮件、快件时，应依法当场验视用户交寄的物品是否属于禁寄物品，以及物品的名称、性质、数量等是否与寄递详情单所填写的内容一致；要求用户出示有效身份证件并认真比对核实，严格执行实名收寄制度；建立健全安全检查制度，配备符合国家标准或者行业标准的安全检查设备，安排具备专业技术和技能的人员对邮件、快件进行安全检查，全面落实过机安检制度，严防管制刀具等禁寄物品进入寄递渠道。

六、建立健全禁寄物品处置专项预案。各寄递企业应制定完善禁寄物品处置专项预案，并报市邮政管理局备案。寄递过程中如发现禁寄物品，应按照《禁止寄递物品管理规定》要求，及时启动预案，并在妥善处置的基础上，第一时间报告市邮政管理局等相关部门。

七、严格责任追究。因企业落实安全主体责任不力，收寄源头关口把控不严，导致管制刀具等禁寄物品进入寄递渠道的，一经查实，将按照《反恐法》、《邮政法》、《邮政业安全监督管理办法》等法律法规进行查处。

附件：《管制刀具认定标准》

丽水市邮政管理局

                           2018年3月15日

附件:
管制刀具认定标准

一、凡符合下列标准之一的，可以认定为管制刀具：
1、匕首：带有刀柄、刀格和血槽，刀尖角度小于60度的单刃、双刃或多刃尖刀（见图一）。

图一
2、三棱刮刀：具有三个刀刃的机械加工用刀具（见图二）。

图二
3、带有自锁装置的弹簧刀（跳刀）：刀身展开或弹出后，可被刀柄内的弹簧或卡锁固定自锁的折叠刀具（见图三）。

图三
4、其他相类似的单刃、双刃、三棱尖刀：刀尖角度小于60度，刀身长度超过150毫米的各类单刃、双刃和多刃刀具（见图四）。

图四
5、其他刀尖角度大于60度，刀身长度超过220毫米的各类单刃、双刃和多刃刀具（见图五）。

二、未开刀刃且刀尖倒角半径R大于2.5毫米的各类武术、工艺、礼品等刀具不属于管制刀具范畴。
三、少数民族使用的藏刀、腰刀、靴刀、马刀等刀具的管制范围认定标准，由少数民族自治区（自治州、自治县）人民政府公安机关参照本标准制定。
四、述语说明：
1、刀柄：是指刀上被用来握持的部分（见图六）。
2、刀格（挡手）：是指刀上用来隔离刀柄与刀身的部分（见图六）。
3、刀身：是指刀上用来完成切、削、刺等功能的部分（见图六）。
4、血槽：是指刀身上的专用刻槽（见图六）。
5、刀尖角度：是指刀刃与刀背（或另一侧刀刃）上距离刀尖顶点10毫米的点与刀尖顶点形成的角度（见图六）。
6、刀刃（刃口）：是指刀身上用来切、削、砍的一边，一般情况下刃口厚度小于0.5毫米（见图六）。
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图六
7、刀尖倒角：是指刀尖部所具有的圆弧度（见图七）。
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图七
